WERKSTUCKSNAME: QDAS
VERSIONSNR.: testl
SERIENNR.: test2
STAT ZAHLER: 1

START =AUSRICHTUNG/ANFANG, AUFRUFEN:, LIST= JA
AUSRICHTUNG/ENDE
MODUS/MANUELL

VORHALTEBEREICH/ 5
RUCKFAHRWEG/ 5
BEWEG GESCHW/ 100
FLY/EIN, 3
LADEiTASTER/TP2OO
TASTSPITZE/T1A0BO, SCHAFTIJK=0, 0, 1, WINKEL=0
FORMAT/TEXT, OPTIONEN, ,UBERSCHRIFTEN,SYMBOLE, ;NENNW,TOL,MESS,ABW,A T
OLI ’
MODUS/CNC
KOMMENTAR/DOK, NEIN,
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,Schleife einfiigen
14
,Der Haken "Schleifen ID’s anzeigen"
,herausnehmen!!!

4
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V1 =SCHLEIFE/ANFANG, ID = NEIN, NUMMER
VERSATZ: X-ACHSE
KOMMENTAR/DOK, NEIN,

4
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= 2, ANFANG = 1, AUSLASSEN = ,
0, Y-ACHSE = 0, Z-ACHSE = 0, WINKEL = 0

4

,O-DAS Konverter starten

4
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4
EXTERNER BEFEHL/KEINE ANZEIGE, NICHT WARTEN ; D:\PCDMIS SOFTWARE\PC-D
MIS - Q-DAS CONVERTER\PCDQDAS.EXE /i
KOMMENTAR/DOK, NEIN,
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4
,Pause im Programm einfiigen

14
,mit einer Pausenzeit von ca. 3 sec.
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4
EXTERNER BEFEHL/KEINE ANZEIGE, NICHT WARTEN ; D:\HEXAGON\SOFTWARE HEX
\PAUSEIMPROGRAMM\ PAUSEIMPROGRAMM.EXE /3
KOMMENTAR/DOK, NEIN,
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, Uberwachungsfeld eingeben

4

,mit dem Namen "QDAS"
,mit dem Wert "1" um Konverter einzuschalten
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UBERWACHUNGSFELD/KEINEiANZEIGE,LIMIT:lS ; QDAS

PKT1 =AUTO/VEKTORPUNKT, ZEIGE PARAM. = NEIN
NENN/0,0,0,0,0,1
MESS/0,0,0,0,0,1
ZIEL/0,0,0,0,0,1
MERKMAL LAGEl= LAGE VON PUNKT PKT1 IN=MM ,$
GRAF=AUS TEXT=AUS MULT=10.00 AUSGABE=BEIDES

ACH NENNWERT OTOL UTOL MESS

X 0.000 0.000 0.000 0.000
Y 0.000 0.000 0.000 0.000
Z 0.000 0.000 0.000 0.000
T 0.000 0.000 0.000 0.000

ENDE MERKMAL LAGE1l
KOMMENTAR/DOK, NEIN,

4

ABW

0.000
0.000
0.000
0.000

1

AUSTOL
0.000
0.000
0.000
0.000
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4

, Uberwachungsfeld eingeben

4

,mit dem Namen "QDAS"
um Konverter abzuschalten

,mit dem Wert "E"
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4
UBERWACHUNGSFELD/KEINEiANZEIGE,LIMIT:lS ; QDAS

KOMMENTAR/DOK, NEIN,

4

E
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4

,Schleife beenden
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SCHLEIFE/ENDE



