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PC-DMIS einrichten und Parameter flr das Tastsystem
festlegen.

Schritt 1: PC-DMIS einrichten und Parameter fiur das Tastsystem festlegen.

1. Gehen Sie auf Datei dann Neu.

, _
resvrsuavennn (M

kstickname:
r_, {-.} Werl
(—  Versionsnummer: Einheiten:
-G | i
(0 Seriannummer: Schnittstelle:
O | Jkma1
@)

oK I Abbrechen I

Achten Sie darauf, dass sie die richtige Einheit z.B. ,mm* einstellen.
Geben Sie einen Werkstiicknamen ein z.B. Einrichten.

2. Nach dem Offnen des neuen Programmes erscheint als erstes der Dialog , Taster-
Hilfsprogramm?®. Klicken Sie auf Abbrechen, einen Taster kdnnen Sie spéter noch erstellen.

Taster-Hilfsprogramme DAPCD|

Hsiizbaiia Messen... Laschen
= Bearbeiten | Winkel i Flier,
Toleranzen. Ergebrisse.
Enrichten Vern. markieren
Liste drudien. Giobal verw.
Dateiformat...
Tastspitzen riicksetzen

Aktuelle Tastspitzen:

<[

den
Tasterbeschreibung: I™ Benutzerdef. Reihenfolge.

[Kein Taster defniert:
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3. Driicken Sie (F5) um in die Setup-Optionen zu 6ffnen.

1D-Setup SgnalEreignisse | Anmaton |
Aligemein Werkstick/Maschne | Merkmal

Programm
Auto-Krsispurkte: 1] Purkte in L 2
—

Auto-Geradenpunkte 12 Punkte in V- 12

~ Wammeldungen
Kennwort..
1 DSE fir Tastkopf automatisch einstellen
] CAD 2u Werkstiick ignorieren -
P v
Mabstab: i
oleran fiit Nenrwertsuche 10
bweichungsioleranz anzeigen:  [1.005
Muliplikator fir Abweichungspfei: |1
- Ausfiihnung
Tol. be Ausf. in belieb. Reherolge: [0
Tol fil Nennwertsuche bel Aufiinia - [025

oK Abbrechen | Standard Hife

Unter der Registerkarte ,Allgemein*“ aktivieren Sie folgende Auswahimdglichkeiten:

Taste "Ende” dricken
Globale Enstellunoen beim Verzweigen :I_!

Wenn Sie mit Schleifen programmieren darf der Eintrag ,Globale Einstellungen beim
Verzweigen Zurlicksetzen® evtl. nicht aktiviert sein.

— - [

Tasterim Programmismodus animisren |_|
(] Symbol in Textfeldem einblenden —
CAD bei 3D-Rotation um Bildschimpunlks

'_I anqnmnmmm wor l"ll:hl'ﬂ n.l Iquulhmn Eﬁl:hli"' -
[w] Protolkoll wahrend der Ausfuhrung aktus
[+ Ubersicht wahrend der Ausfubmng aktu:
[] Vision-Tastedadsn-lialoge ausblenden

] Fokus Ertlang Kameravelktor [l

[w] Auto Kantenstare -

Diese Aktivierungen sind nur Vorschlage, da je nach Anwendungsfall aktiviert werden muss.
Dricken Sie auf den Knopf ,Standard”, somit sind diese Eintrage fir alle neuen Programme

der Standard.
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Unter der Registerkarte ,Werkstiick/Maschine” sollten Sie ,,Absolut Geschwindigkeit
anzeigen:* aktivieren, den ,Fly Modus" aktivieren (nicht bei Leitz und Sheffield Maschinen)

IDSetup | SignalEreigrisse | Animation |
Higemein Werkstiick /Maschine 1 Mermal |
KNG -
Enbauiage des | Mindesideta fir DSE-Drehung: 15
Tastkopfcs...
Jotedtes | oot ezt o
Fy-Modus
vt |7 Absole Geschwindigketen anzeigen
T Hachageschwrdgket m/Sek: [0
3
Erzeugen
Werkstickemrchtung
CAD *+X" -Achse = welcher Maschineniachse? [%= -
CAD 4" -Achse = weloher Maschinenachsa? [~ -
CAD “+Z' Aches = weicher Maschinenachse? |2+ ~
XVers. [0 ¥ Vers [0 2 ver. [0
Ao, Postion ‘ Anpassen j Obemehmen H
- Sicherhatsebene fir Messplatte - -
I~ Agiviet  Sicherheiisabstand: [0.25 Messen_
oK Bbbrechen | Standard .. Hif=
)

Dricken Sie auf den Knopf ,Standard”, somit sind diese Eintrage fir alle neuen Programme
der Standard.

Unter der Registerkarte ,Merkmal* sollten Sie Einstellen ob Minustoleranzen mit VVorzeichen

angezeigt werden sollen.
Mit Anzeigegenauigkeit stellen Sie ein wie viel Nachkommastellen angezeigt werden sollen.

DSetwp | Signal Ereignisse | Arimation |
Mgemen | Werksiick/Maschie Merkmal
- Ubemehme Standardwere basierend auf

@ Hementyp € Nachkommastellen

1~ Standardtoleranz des Elements | Standardtoleranzen

Typ: 20 Profi 7] || 05elen= [E0T |
o, 105 18elen= [001 |

28elen= [00T |

i Aolerergen Bbamebmen en= e |

———e— ISelen~ 00T |
~ Autom_ Statietc -

I~ Stat. IMMER in Detei speichem | | 4 Stellen= |0.01 |

[ Datenbark IMMER aktualsieren | | 5Stelen = [107 |

- Ausgabesptionen

- Postives Protokollieren |
I” Hemente in Metkmatarben

i |k
[# Minus Tol. negativ anzeigen e
| | caDNemnastelen= [0 |y pcichingen
I feeit ] T Wir e anzeigen |
AT N s @ Dezimalgrad

|e2 e £  Grad/Min./Sek

~Viinkelgrade —

@ Obis +/-180
| € obis360

Auto Merkmal-Erstellung. .
oK Aobrechen | Sandad | Hife |

Dricken Sie auf den Knopf ,Standard”, somit sind diese Eintrage fir alle neuen Programme
der Standard.
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4. Drucken Sie (F10) um in die Parametereinstellungen zu 6ffnen.
Gehen Sie auf die Registerkarte ,Bewegung“ und stellen die Parameter in Bezug auf Ihr Tastsystem,
Ihre Maschine und lhre Bauteile ein.

Analoge Taster I Taster-Trigger Optionen i |/0-Kanale i Sicherheitspunit 1
Merkmal i Sicherheitsebene 1 Kompensation Bewegung I Beschleunigung 1
Vorhalteabstand mm Standard I
Hhickictnwed: i1 mm Stand. holen
Prifabstand 15 mm

AW aufh.
Prifprozentsatz 11 ALJ

Bewegungsgeschw ! ﬁﬂﬂ—- mm/sek
Messgeschw.: E_ mm/sek
Klemmwert: ﬁ“—-

Scangeschwindigkeit: ﬁﬁ_ mm/sek
DSE Geschwindigkett: ﬁﬁ_ mm./zsk

oK | abbrechen | [Dberein are |

Dricken Sie auf den Knopf ,Standard”, somit sind diese Eintrage fir alle neuen Programme
der Standard. Dann auf Ubernehmen klicken.
Diese Werte sind nur ein Vorschlag bzw. beziehen sich auf einen Leitz LSP-X1h Taster.

Gehen Sie auf die Registerkarte ,,Analoge Taster” und stellen die Parameter fiir lhr Tastsystem und
Ihren Maschinentyp ein (nicht bei schaltenden Tastsystemen)

Hier sind die Werte fur einen Leitz LSP-X1h auf einer DEA Global Silver gezeigt.

Die Werte fur Ihr Tastsystem finden Sie in dem Koffer des Tastsystems auf einer CD oder Sie fragen
an unserer technischen Hotline nach.

Parametersinstell
Merkemal i Sicherheitsebens 1 Kompensation 1 Bewegung ] Beschleunigung 1
Analoge Taster 1 Taster-Tngger Optionen 1 1/0-Kanale | Sicherhettspunkt 1
M. Kraft: 0.096 N Ruckfshrgeschwindigks: |04 mm./zek

Miedrige Kraft; iﬂ.m 92 N Positioniergenauigket 0.1 mm
Hohe Kraft: 1D.DB N Tastgenauigkeit: 0.1 mm

Mulseraht:  [D0336 N Tastmodus [oFL

Anz. Ruckmeld - ﬁ_ I Manuelies analoges Messen:

i~ Scanparameter ! Gandard
Punktdichte: ﬁ?}_ Punite/mm
Netastt: ’E_Ba_ N Standard holen
Beschleunigung: J‘H}— mm/ssk 2 AW auth.

OK | Abbrechen | Dpemetmen |  Hife |

Dricken Sie auf den Knopf ,Standard”, somit sind diese Eintrage fir alle neuen Programme
der Standard. Dann auf Ubernehmen klicken.
Schliel3en sie den Dialog mit ,,OK".

5. Gehen Sie auf Datei dann SchlieBen

6. Gehen Sie auf Datei dann Beenden.
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Schritt 2: Layout Dateien l6schen und neuse PC-DMIS Layout festlegen

Um den nachsten Schritt durchfiihren zu kénnen missen Sie in Windows versteckte Ordner anzeigen lassen.
Holen sie sich evtl. Unterstitzung durch lhren Administrator.
Unter den Ordneroptionen im Windows Explorer:

| Wersteckte Dateien und .Drdner
(71 Ausgeblendete Dateien, Ordner oder Laufwerke nicht anzeige
@ Ausgeblendete Dateien, Ordner und Laufwerke anzeigen |_

1. Gehen Sie im Explorer in den folgenden Ordner:
Z.B.:
C:\Benutzer\lhr Benutzername\AppData\Loca\WAINPC-DMIS\2012

2. Loschen Sie alle dort enthaltenen Dateien und Ordner.

3. Gehen Sie in Windows auf Start dann Alle Programme _, dann PC-DMIS 2012 bzw. den Namen
Ihrer selbst gewéahlten Programmgruppe.

4, Klicken Sie mit linker Maustaste auf ,Online” .

5. Gehen Sie auf Datei dann Neu.

e wensaperern
-y Werkstickname:

Versionsnummer ; Enheiten:

O | finm [

Q Seriennummer: Schnittstelle:

I liaat =l
Abbrechen

Geben Sie Einrichten als Werkstlickname ein.
Die Frage nach dem Uberschreiben bestatigen sie mit Ja.

6. Nach dem Offnen des neuen Programmes erscheint der Dialog , Taster-Hilfsprogramm®. Klicken Sie
auf Abbrechen, einen Taster kdnnen Sie spater noch erstellen.

Taster-Hilfsprogramme D:APCDI

Dateiformat.
Tastspitzen ricksetzen

[ pa

S
= T erwenden
I~ Benutzerdef. Rehenfolge

|
|

] ' oK Abbrechen

Tasterbeschreibung:
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7. Stellen Sie in den CAD Grafikeinstellungen unter OpenGL die Z-Puffertiefe auf 24 Bit und die Farbtiefe
auf 32 Bit ein.

CAD- und Glaﬂk—Emslcllm -

Archiv | Beleuchtung | Material | Schnittebenen |
Trhedron | Symbole | Farben OpenGL

Desktop-Einstellungen
Desktop-Bereich:  [1920 x 1080 Pixel
Farbtiefe: [52Bitpro Pixel

Optionen
¥ Doppelpufferung:

huffertefe:  [aame <]
Farbtiefe: |

Mosaik-

Multipliator: 01

Punkteuolke
I Immer sichtbar

Abbrechen

8. Richten Sie nun das Layout von PC-DMIS wie in der friiheren Version ein, oder dass es lhre
Bedurfnisse und Winsche erfullt. Z.B:
Benutzen Sie dafir lhre als Bild gesicherte Bildschirmkopie der alten Version.

[eRr  <fsarr ]| = ~[zpius ][pwerseoene | PR E ENEee[tCOrEAOTRL AEKRSE | pEmEAR t @A _OB
7Dv’¢§' ‘*#E?@Rﬁrliﬂx PORAOC|S o 6K 4| OO DL PR TLSTHEI wead ® 1 &

ElMNDDNRIFQ I R0OONIGH |0-®@ 0ITOORR(BEIARE
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